“数字化智能加工系统”招标具体参数要求

	序号
	分项名称
	主要技术参数
	单位
	数量

	1
	信息化智能展示中心
	一、机床监控：系统图像传感器：1/2.8 英寸 200 万象素 CMOS 传感器
二、监控显示屏，屏幕≥30 英寸；分辨率≥4K；刷新率 ≥60Hz              
三、智能产线设计与虚拟调试软件×3（现场提供以下功能软件演示）
1）具备专业的后置代码编辑器。后置代码编辑器可以显示代码的行号，数字、注释和指令等关键字以不同颜色显示；函数在编辑过程中有参数提示；函数和注释可折叠隐藏；(提供功能截图)
2）利用云服务平台，实时把控前端软件考试活动进度；考试结果通过云端智能算法自动进行打分评判；考试全程远程、自动化运行；(提供功能截图)
3）连接真实PLC设备，支持多种品牌网关的连接，包含组态王、炫思及MQTT网关；支持PLC编程软件中变量表的导入，包含robport、csv以及xlsx等格式；(提供功能截图)                             
四、 MES教育标准版×1租户
至少具有以下功能：1）系统管理中心2）生产数据中心3）工艺派工中心4）生产执行中心5）库房管理中心6）设备管理中心7）信息监控中心8）开发运维中心
	套
	1

	2
	安全防护中心
	一，安全防护栏
围放与每个工作岛周围，防止人员随便进出。
框架使用碳钢烤漆的防护型材，中间部分使用烤漆铁网镶嵌；
采用模块化设计组装，护栏整体高度不低于1米
二，安全光栅
保护间距不大于11mm。
保护高度不小于990毫米；
响应时间不大于20ms;
	套
	1

	3
	机器人智能上下料中心
	一、六轴工业机器人
实现机器人收到信号自动化从工作台面拿区工件，放入车床加工，车床加工完毕自动取料放入铣床加工，铣床加工完成，放回工作台。
六轴工业机器人：6个自由度，串联关节型工业机器人；工作范围不小于≥1650mm； 额定负载≥20kg；重复定位精度≤0.025mm。
配工业机器人离线编程软件×3（现场提供以下功能软件演示）                                                                                                    1）对生成的轨迹可进行分组管理，对不同轨迹组可以实现注释、删除等操作；支持轨迹编辑功能，以图形化方式通过拖动参数曲线；(提供功能截图)
2）支持将仿真结果输出为3D仿真动画并上传云端自动生成二维码和链接，手机扫描二维码可缩放、平移仿真界面查看仿真流程，浏览器打开链接可以直接播放仿真流程，并可自由缩放和切换观看视角；(提供功能截图)
3)支持开放的拓展指令功能，用户可根据机器人指令自行配置工艺参数模板，再通过给轨迹点添加相关的参数内容即可实现工艺指令参数化控制；(提供功能截图)
4)支持对三维模型中的曲面网格部分进行裁剪，可通过设置的裁剪范围，对区域内或外的部分进行裁剪；支持三维模型中的曲面网格部分进行平滑处理，对网格出现棱形的交接处进行平滑过渡；(提供功能截图) 
二、机器人行走轴
1) 行走轴行程不低于3000mm；
2) 2条方形直线导轨，每条导轨2个滑块，配有导轨防尘；                                                                         3）伺服电机额定功率不低于1.5kw，配1：10行星减速机，m2斜齿齿条； 4）行走轴底座管材焊接
	套
	1

	4
	数字化智能加工中心
	一、抓手工具，采用抓取机构，使用夹爪气缸夹持，气缸内径不小于20mm； 
二、机床改造1)安全门为自动门；2)支持DNC数据上传下载功能；3)可与MES进行智能化连接；
三、机床夹具，采用气动机构进行定位夹持。 
四、接驳机构，与AGV对接由两个简易叉车臂构成，机构由两条导轨组成，一个导轨带两个滑块，由滑台气缸推动，气缸附磁石。
五、RFID单元，读卡时间：单标签识别<10ms；波特率：19200；数据位：8；停止位1；支持网口通讯；支持Modbus TCP协议，支持PLC通讯
六、夹具库，可放置至少2个抓手位置，每个抓手位置需要感应器，材料铝合金；
七、抓手工具，采用抓取机构，使用夹爪气缸夹持，气缸内径不小于20mm                                                                  八、液压卡盘，定心精度≤0.05（mm）
功能介绍：卡盘类型：多款供选卡盘结构：大通孔卡盘动力类型：液压；
卡盘直径：最小135（mm）
卡盘孔径：最小20-80（mm）
	套
	1

	5
	数字化中央控制中心
	一、总控制柜单元尺寸约1000×800×2200mm
1、总控控制柜包含PLC电气控制及I/O通讯系统，负责周边设备及机器人控制，实现智能制造单元的流程和逻辑总控。对设备各项移动量、开关量、位移量、数据量的发送与接送，使各设备间能够有条不紊的运行。
2、钢板折弯结构；包含交流接触器、断路器、继电器、启动停止按钮、三色灯等。
3、PLC作为控制核心
二、远程PAD客户端
1) 屏幕尺寸不小于 10英寸
2) 屏幕分辨率：约1920*1200；
3) 内存不小于3GB 

4) 存储容量不小于64GB
三、人机HMI单元
1）幕尺寸：不小于12英寸；
2）分辨率：≥1280*800像素；
3）存储器≥10MB；
四、控制终端
1）CPU主频不低于2.90GHz，内存≥8GB
2）硬盘存储空间不低于512G；
五、显示屏
1) 液晶显示器尺寸不小于23英寸
2) 屏幕分辨率1920*1080：
六、实木凳子，尺寸30CM*30CM*45CM。 
七、塔式服务器双颗CPU 16核32线程及以上，主频2.1GHz及以上，双电源；      
八、气泵气泵功率8GB
2）硬盘存储空间不低于512G；600W，排气量118L/min，最大压力8bar。
	套
	1


